Zespot Szkot Technicznych w Pile
Zalacznik 2

PROGRAM PRAKTYKI ZAWODOWEJ
TECHNIK MECHANIK 311504

KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE:
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

MATERIAL NAUCZANIA

Wymagania programowe

Dziat programowy

Podstawowe Ponadpodstawowe
Uczen potrafi: Uczen potrafi:
wymieni¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny omowi¢ konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i
I. Bhp w pracy pracy pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
zawodowej wymieni¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny wskaza¢ prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy,

pracy

wynikajgce z przepiséw prawa
okresli¢ zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu
naruszenia przepisow prawa

rozrozni¢ $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w pracach
monterskich

rozréznic¢ rodzaje znakéw
z zakresu bhp

rozrozni¢ srodki ochrony indywidualnej podczas uzytkowania maszyn i
narzedzi monterskich

rozréznié Srodki ochrony zbiorowej stosowane w pracach
z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi monterskich

bezpieczenstwa i alarméw

zastosowac srodki ochrony indywidualnej stosownie do zagrozen
zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie z zasadami bhp

Il. Dokumentacja
techniczna maszyn
i urzgdzen

rozrozni¢ rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn
i urzgdzen, obstugi codziennej, konserwacji

rozro6zni¢ czesci, mechanizmy maszyn i urzgdzen w oparciu o dokumentacje
techniczng

okre$lic  zastosowanie = poszczegdlnych  grup  czesci  maszyn
i urzgdzen

omoéwi¢ na podstawie dokumentacji technicznej sposéb uzytkowania maszyn
i urzgdzen

opisa¢ budowe i dziatanie mechanizméw: dzwigniowych, krzywkowych,
otrzymywania ruchu przerywanego

IIl. Materiaty
konstrukcyjne,
eksploatacyjne i
uszczel-niajgce

rozpozna¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce na
podstawie oznaczen

rozr6zni¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne, uszczelniajgce
uzasadnic¢ zastosowanie materiatow do wykonywanych prac

rozrozni¢ rodzaje i zrodta korozji

opisa¢ wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych oraz
uszczelniajgcych

dobra¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce zgodnie z
dokumentacja

rozpoznac objawy korozji

dobra¢ metody zabezpieczenia przed korozjg

wykonac¢ zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn
i urzgdzenh
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IV. Potgczenia
mechaniczne

rozrézni¢ potgczenia mechaniczne

dobra¢ narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potaczen
potaczy¢ czesci réznymi technikami

V. Obrébka reczna
i maszynowa

rozrozni¢ techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrobki
plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

rozrozni¢ rodzaje obrdbki recznej

rozr6zni¢ rodzaje obrébki maszynowe;j

rozréznié przyrzgdy do wykonywania pomiaréw warsztatowych

wykonac¢ operacje obrébki recznej materiatow

wykonac¢ proste operacje maszynowej obrobki widrowe;j

dobra¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
przeprowadzi¢ pomiary warsztatowe

VI. Montaz maszyn
i urzadzen

okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej
rozrozni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen

rozr6zni¢ metody montazu maszyn i urzadzen

rozrézni¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do rodzaju wykonywanych prac
montazowych

sprawdzi¢ cze$ci maszyn i urzadzen przeznaczonych do montazu

rozréznié przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn,
zespotéw i mechanizmdéw

okresli¢ przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang metoda

dokona¢ wyboru narzedzi, przyrzaddw i urzadzen do prac monterskich
kontrolowaé zgodnos¢ z dokumentacja techniczng parametrow czesci
przeznaczonych do montazu

dobra¢ przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn,
zespotéw i mechanizmow

uzytkowaé przyrzady i uchwyty do stawiania montowanych czesci maszyn,
zespotdow i mechanizmow

dobrac¢ narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potagczen czesci maszyn
wykonac¢ operacje fgczenia czesci maszyn

zaplanowaé kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu potgczen
czesci maszyn

rozréznié uktady
i urzadzen

wykonac operacje montazu ukfadéw
i pneumatycznych maszyn i urzgdzen

dobraé narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw i
mechanizmdéw maszyn oraz urzadzen

wykona¢ operacje montazu zespotdéw i mechanizméw maszyn i urzgdzen

hydrauliczne i pneumatyczne maszyn

hydraulicznych

zaplanowac kolejnosé wykonywanych operacji podczas wykonywania montazu
zespotéw i mechanizmoéw maszyn
oraz urzgdzen

rozréznié metody kontroli jakosci prac montazowych
dobra¢é metode kontroli jakosci w  zaleznosci od rodzaju
i zakresu prac montazowych

skontrolowaé parametry zmontowanych zespotéw

VII. Obstuga maszyn
i urzadzen

rozréznié procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen

okreslic  wplyw proceséw eksploatacyjnych na stan maszyn
i urzgdzen

dokona¢ analizy przyczyn uszkodzen maszyn i urzadzen

rozpoznac przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen

rozrézni¢ czesci maszyn i urzgdzen

rozréznié materiaty konstrukcyjne, uszczelniajgce
i eksploatacyjne wykorzystywane w montazu maszyn
i urzadzen

rozpozna¢ narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu maszyn i
urzadzen

dokona¢ wyboru materiatdw, narzedzi i przyrzadéw do wykonania prac
monterskich maszyn i urzadzen

okre$lic  sposéb  naprawy elementow i  zespotdw  maszyn
i urzgdzen

wykona¢ naprawe elementow i zespotéw maszyn i urzgdzen

okresli¢ sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i
urzadzen

przygotowac narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty
do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzgdzen

dobra¢ narzedzia, przyrzady, uchwyty i urzadzenia do wykonania prac
naprawczych recznej

planowac przebieg procesu naprawy elementow i zespotéw maszyn i urzadzen
okresli¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji
zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen

dokumentowaé wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i
urzadzen
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wykonac obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn
i urzadzen

rozrozni¢ metody kontroli jakosci wykonanych prac podczas obstugi maszyn
i urzadzen

dobra¢ metode kontroli jakosci w zaleznosci od zakresu obstugi maszyn i
urzadzen

dobraé narzedzia, przyrzady iurzadzenia do prac zwigzanych z
instalowaniem maszyn i urzgdzen na stanowisku

postuzy¢ sie narzedziami, przyrzadami iurzadzeniami w procesie
instalowania maszyn i urzadzen zgodnie z zasadami eksploataciji

dobra¢ narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regulacji maszyn i
urzadzen

wykonac¢ prébne uruchomienie maszyn i urzgdzen

kontrolowac¢ przebieg prac zwigzanych z prébnym uruchomieniem i regulacja
maszyn i urzadzen

sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ dokonanych prac dotyczacych regulacji i
uruchomiania maszyn i urzgdzen

przygotowa¢ maszyny i urzadzenia do instalacji

okres$lic zasady regulacji maszyn i urzadzehn na podstawie dokumentacji
technicznej

wykonac regulacje maszyn i urzadzen

VIIl. Podstawy techniki
i metody
wykonywania czesci
maszyn, urzadzen
i narzedzi

rozrozni¢ czgsci i mechanizmy maszyn i urzgdzen w oparciu o dokumentacje
techniczng
okre$li¢  zastosowanie = poszczegdlnych  grup czesci  maszyn
i urzgdzen

okresli¢ ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na
podstawie szkicow i rysunkow technicznych czeéci

wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzgdzen
wykonac¢ zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjeta metodg

dobra¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace zgodnie
z dokumentacjg
dobra¢ metody zabezpieczenia przed korozjg

wykona¢ potgczenia czesci maszyn i urzgdzenh

dobraé narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen

wykonac¢ operacje z zakresu obrobki recznej
wykona¢ pomiary i analizy podczas kontroli jako$ci wykonanej obrobki
recznej

zaplanowaé kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas wykonywania prac
z zakresu obrobki recznej

udokumentowaé wykonanie obrébki recznej

udokumentowaé wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i
urzadzen

rozrézni¢ metody obrobki maszynowej
wykonac¢ proste operacje maszynowej obrobki widrowej
wykonac¢ prace na obrabiarkach skrawajacych

dobraé metode wykonania obrobki maszynowej w zaleznosci od ksztattu
elementu
dobraé obrabiarki do wykonania okreslonego rodzaju prac $lusarskich

wykona¢ okreslone pomiary i analizy podczas kontroli jako$ci wykonanego
potgczenia

wykona¢ okreslone pomiary i analizy podczas kontroli jakosci wykonanych
prac

dobraé przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
dobra¢ narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jakosci
wykonanej naprawy i konserwacji

IX. Procesy produkcyjne

zaplanowac¢ kolejnos¢ wykonywanych operacji w procesie technologicznym
obrébki maszyn i urzgdzen

wykonac¢ potgczenia rozlgczne i nieroztagczne

postuzyc¢ sie dokumentacjg technologiczng

wypetni¢ dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyn
i urzgdzen

wypeni¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrobki czesci maszyn
i urzgdzen

wyszczegolnic  dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci
maszyn i urzadzen

postuzy¢ sie programami do komputerowego wspomagania projektowania i
tworzenia dokumentacji dla procesdw obrébki i montazu czesci maszyn i
urzadzen

przeprowadzi¢ kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow

zastosowa¢ normy, cenniki i inne dokumenty dotyczgce wyznaczania kosztow
wytwarzania wyrobow

X. Kompetencje
personalne

okresli¢ zasady komunikaciji interpersonalnej w pracy zespotu

wymieni¢ aktywne metody stuchania wptywajgce na jakos$¢ pracy zespotu
zastosowa¢ rozne rodzaje komunikatow przy wykonywaniu zadan
zawodowych

wyrazi¢ okreslone emocje i komunikaty, wykorzystujac komunikacje niewerbalng
W pracy zespotu

zinterpretowa¢é mowe ciata prezentowang w trakcie wykonywania zadan
zawodowych
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— wymieni¢ metody i techniki rozwigzywania problemoéw wynikajgcych w trakcie | — przedstawi¢ alternatywne rozwigzania problemu, aby osiggng¢ zatozone cele
wykonywania zadan zawodowych zawodowe
— zaangazowac sie w realizacje przypisanych zadan zawodowych — analizowa¢ spos6b wykonania czynnosci wcelu uniknigcia wystgpienia
— uwzgledni¢ opinie innych przy wykonywaniu zadan zawodowych niepozadanych zdarzen
— komunikowac sie ze wspotpracownikami — wprowadzi¢ rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe
- modyfikowaé sposéb wykonywania czynnosci, uwzgledniajgc stanowisko warunkow i jakosci pracy
wypracowane wspolnie z innymi cztonkami zespotu
— prezentowa¢ wiasne stanowisko, stosujac rézne $rodki komunikacji
niewerbalnej przy wykonywaniu zadan zawodowych

W wyniku realizacji praktyk uczen powinien:

-zapoznac sie ze strukturg organizacyjng zaktadu i obiegiem dokumentacji (z uwzglednieniem dokumentow finalnych — generujgcych przychod zaktadu),

-zapoznac sie z systemami i obiegiem dokumentacji technicznej w zaktadzie,

-opanowac stosowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

-zapoznac sie z kategoriami ryzyka zawodowego — dla poszczegdlnych stanowisk pracy w zaktadzie,

-zapoznac¢ sie z urzgdzeniami podlegajgcymi dozorowi technicznemu,

-zapoznac sie z zasadami przyjmowania réznych zlecen produkcyjnych, a takze zwigzanej z tym dokumentacji,

-zdoby¢ umiejetnosci dokonywania kontroli stanu technicznego maszyn i urzgdzen oraz ich oprzyrzadowania,

-zapozna¢ sie z dokumentacjg techniczno-technologiczng, instrukcjami obstugi, normami, katalogami stosowanymi w zakladzie do opracowywania proceséw wytwarzania cze$ci maszyn i
urzadzen lub eksploatacjg maszyn i urzadzen,

-zapoznac sie z procedurami projektowania czesci maszyn i urzgdzen, sposobami wizualizacji projektu oraz stosowanymi do tego programami,

-wykona¢ wybrany fragment dokumentacji technicznej (rysunek techniczny) na obrabiarkach konwencjonalnych lub z wykorzystaniem oprogramowania komputerowego typu CAD,

-analizowa¢ dokumentacje techniczna, jak réwniez techniczno-technologiczng stosowang w zaktadzie pracy, w procesach technologicznych wytwarzania lub napraw,

-analizowa¢ dokumentacje magazynowg stosowang w zakladzie pracy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Z proponowanej ilosci zadan mozna wybra¢ te, ktére sg mozliwe do wykonania w danym zaktadzie. Wszystkie zadania sg przewidziane do realizacji
w systemie jednej 8 godzinnej zmiany. Praktyka u pracodawcéw ma na celu zdobycie wiedzy praktycznej, a tym samym zwiekszenie skutecznosci procesu nauczania. Praktyka zawodowa ma
na celu pogtebienie wiadomosci nabytych w szkole oraz doskonalenie umiejetnosci zawodowych
na roéznych stanowiskach pracy. Praktyka zawodowa powinna réwniez przygotowa¢ ucznibw do kierowania pracg innych, wyksztalcic umiejetno$¢ pracy
i wspotdziatania w zespole, poczucie odpowiedzialnosci za jako$¢ pracy, poszanowanie mienia, uczciwos¢. Zajecia powinny byé prowadzone indywidualnie. Dominujgcg metodg ksztatcenia
powinna by¢ préba pracy.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie oceniane kryterialnie oraz testy praktyczne.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

-dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia oraz jego mozliwosci,
-stosowanie materiatow odwotujgcych sie do wielu zmystow,

-zadawanie prac — uwzgledniajgcych zainteresowania uczniow,

-zachecanie oraz motywowanie uczniéw do pracy i wysitku.




