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1. WSTEP

Czes$¢ szczegotowa informatora o0 egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

e 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadania
zawodowe i mozliwosci ksztatcenia w zawodzie wynikajace z podstawy programowej dla zawodu

o 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN, rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i cze$ci praktycznej egzaminu.

Przyktadowe zadania zamieszczone w czeéci szczegdtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtdwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujace;
podstawy programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemnej i praktyczne.

Cze$¢ pisemna egzaminu, ktora jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w cze$ci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajgacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze by¢ wyréb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogélnych informacji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w czesci ogdlnej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



2. INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1 Kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie

W zawodzie technik mechanik wyodrebniono dwie kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji- Nazwa kwalifikacji
MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
MEC.08 Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
MEC.09 Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen
2.2 Zadania zawodowe

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie technik mechanik powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan
zawodowych:

1. W zakresie kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen:
1) montowania maszyn i urzadzen;
2) obstugiwania maszyn i urzadzen;
3) instalowania i uruchamiania maszyn i urzadzen.

2. W zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych:
1) przygotowywania obrabiarek skrawajgcych konwencjonalnych i sterowanych numerycznie do planowanej obrébki,
2) wykonywania obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych zgodnie z dokumentacjq technologiczng,
3) wykonywania obrdbki na obrabiarkach sterowanych numerycznie zgodnie z dokumentacjg technologiczna;

3. W zakresie kwalifikacji MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:
1) wykonywania elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrdbki recznej,
2) wykonywania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej,
3) wykonywania potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi,
4) naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

4. W zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzagdzen:
1) organizowania procesow obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen;
2) nadzorowania procesow obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen.

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2019/2020 ksztatcenie w zawodzie technik mechanik jest realizowane w klasach pierwszych 5-letniego
technikum. Klasyfikacja zawodow szkolnictwa zawodowego przewiduje od roku szkolnego 2020/2021 mozliwo$¢ ksztatcenia
w zawodzie technik mechanik w 2-letniej branzowej szkole Il stopnia (na podbudowie 3-letniej branzowej szkoty pierwszego
stopnia). Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwo$¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w zakresie
kwalifikacji MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen, MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych, MEC.08 Wykonywanie
i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi oraz kwalifikacji MEC.09 Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji
maszyn i urzadzen.



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektéw ksztatcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa

branzowego (https://cke.gov.pl/akty-prawne).

Kwalifikacja MEC.03 Montaz i obsfuga maszyn i urzadzen
3.1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu
3.1.1 MEC 03.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) rozroznia pojecia zwigzane z bezpieczefistwem
i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong
Srodowiska i ergonomig

3) wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony $rodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz

ergonomii

Przyktadowe zadanie 1.
pracy?
A. Zakazna.
B. Przewlekia.
C. Zawodowa.
D. Dwubiegunowa.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jak nazywa sie chorobg bedaca wynikiem narazenia na dziatanie czynnikéw ryzyka wystepujacych podczas wykonywania

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

2) wymienia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa

i higieny pracy

Przyktadowe zadanie 2.
Za stan bhp w zaktadzie pracy odpowiada

A. pracownik.

B. pracodawca.

C. gtowny mechanik.
D. kierownik zamiany.

Odpowiedz prawidiowa: B




3.1.2 MEC.03.2 Podstawy obroébki recznej i maszynowej oraz montazu

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.03.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 2) wykonuije rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie
technicznych z normami dotyczacymi rysunku technicznego

Przyktadowe zadanie 3.
Rzut gtowny (kierunek zaznaczono strzatkg) elementu pokazanego na rysunku, to

/

A B. C. D.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

technicznych obrobki na podstawie szkicdw i rysunkdw technicznych

1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 3) okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj

Przyktadowe zadanie 4.
Jaki pret zwymiarowano na rysunku?

—

A. Okragly.

B. Kwadratowy. —_—————
C. Szesciokatny.

D. Siedemnastokatny.

6717

e

Odpowiedz prawidiowa: C




Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.03.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn 1) rozrdznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn
i urzadzen i urzadzen

Przyktadowe zadanie 5.
Dokumentem, ktory jest podstawg do wykonania czesci na stanowisku roboczym, jest rysunek

A. Zlozeniowy.

B. wykonawczy.
C. kinematyczny.
D. zestawieniowy.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn 5) wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie
i urzadzen dokumentacjg techniczng

Przyktadowe zadanie 6.
W przedstawionym na rysunku mechanizmie maltariskim w cztonie napedzanym wystepuije ruch

A. liniowy ciagty. /.\\~* « y
B. obrotowy ciagly. \ 9 @

C. liniowy przerywany. ¢ +
D. obrotowy przerywany. (

Odpowiedz prawidfowa: D

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne 1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajace zgodnie z wymaganiami i uszczelniajace na podstawie oznaczen oraz rozréznia ich
eksploatacyjnymi i technologicznymi wiasciwosci

Przyktadowe zadanie 7.
Ktory zapis dotyczy dwuteownika?

] 60x25x5 I 200 L 100 T 50 x 100

A B. C. D.

Odpowiedz prawidiowa: B




Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.03.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuije techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn | 1) rozréznia techniki oraz metody spajania materiatéw,
i urzadzen odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej oraz ciepino-
chemicznej

Przyktadowe zadanie 8.

4=

s

Ktdra technike zastosowano do wykonania przedstawionego w filmie potaczenia?
A. Lutowanie twarde.
B. Spawanie gazowe.
C. Zgrzewanie oporowe.
D. Spawanie elektryczne.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.03.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania czesci 2) rozréznia rodzaje obrdbki recznej i maszynowej
maszyn i urzagdzen

Przyktadowe zadanie 9.
Do obrébki ubytkowej zalicza sie

giecie.
tloczenie.
szlifowanie.
walcowanie.

oW

Odpowiedz prawidiowa: C







Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.03.2. Podstawy obroébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania czesci 2) rozroznia rodzaje obrébki recznej i maszynowe;
maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 10.

W filmie pokazano operacje
A. giecia.

B. wyoblania.

C. wykrawania.

D. platerowania.

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.03.2. Podstawy obroébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikagji |
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
7) charakteryzuje uktady elektrotechniki, elektroniki 1) rozréznia wielko$ci elektryczne i ich jednostki
i automatyki przemystowej

Przyktadowe zadanie 11.
Wolt (V) jest jednostka

napiecia.
natezenia.
opornosci.
indukcyjnosci.

cow>

Odpowiedz prawidiowa: A

10







Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.03.2. Podstawy obroébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

10) rozpoznaje wiasciwe normy i procedury oceny
zgodnoéci podczas realizacji zadan zawodowych

3) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej

Przyktadowe zadanie 12.

Skrotem stosowanym do oznaczenia miedzynarodowej normy jest

A. EN
B. PN
C. DIN
D. ISO

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.3 MEC.03.3 Obstuga maszyn i urzadzen

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje procesy eksploatacyjne maszyn 1) rozréznia procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen

i urzadzen

Przyktadowe zadanie 13.

Dziatania w zakresie eksploatacji maszyn i urzadzen nie dotycza

zakupu.
zasilania.
uzytkowania.
obstugiwania.

OO W

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do rodzaju
wykonywanej pracy

2) rozréznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajace
i eksploatacyjne wykorzystywane w montazu maszyn
i urzadzen

Przyktadowe zadanie 14.
Uszczelnienie przedstawione na rysunku jest stosowane w

przektadniach pasowych.
napedach hydraulicznych.
instalacjach elektrycznych.
mechanizmach krzywkowych.

oo W

Odpowiedz prawidiowa: B

11




Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) naprawia elementy i zespoty maszyn i urzagdzen 1) dobiera sposéb naprawy elementow i zespotdw maszyn
i urzadzen

Przyktadowe zadanie 15.
Ktére uszkodzone elementy nie podlegaja naprawie?

A. Korpusy.

B. Prowadnice.

C. Zeliwne ruszty pieca.
D. Kota zgbate walcowe.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzadzen

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) reguluje i uruchamia maszyny i urzadzenia 3) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania
regulacji maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 16.
Do regulacji prowadnic doszczelnianych jak na rysunku, nalezy uzyé

A. Kluczy plaskich. V/ 7 //
B. wkretakdw ptaskich. //’/ / ]

C. szczypiec okragtych.

==2)

D. kluczy trzpieniowych.

|
Odpowiedz prawidiowa: A \\\@F&\\\

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
8) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn | 4) stosuje kolejno$¢ czynnosci podczas obstugi codziennej oraz
i urzadzen konserwacji maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 17.
Wskaz poprawna kolejno$¢ czynnosci obstugi codziennej tokarki

ogledziny zewnetrzne, oczyszczenie prowadnic, naolejenie prowadnic, wigczenie zasilania, proba biegu luzem.
oczyszczenie prowadnic, ogledziny zewnetrzne, naolejenie prowadnic, wtaczenie zasilania, préba biegu luzem.
oczyszczenie prowadnic, naolejenie prowadnic, ogledziny zewnetrzne, préba biegu luzem, wigczenie zasilania.
wigczenie zasilania, proba biegu luzem, ogledziny zewnetrzne, oczyszczenie prowadnic, naolejenie prowadnic.

oow>x

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.1.4 MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozpoznaje rozwigzania konstrukcyjne maszyn 1) okresla strukture maszyn i urzadzen na podstawie

i urzadzen

dokumentacji technicznej

Przyktadowe zadanie 18.

W ktérym elemencie, przedstawionego na rysunku podnosnika Srubowego, naciety jest gwint trapezowy lewy?

@ 100

NN

|
34
|

oo w>
B ODN -

Odpowiedz prawidiowa: A

Iré5x10

$68

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) stosuje metody montazu maszyn i urzadzen

1) rozréznia metody montazu maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 19.

Przedstawione na rysunku fozysko kulkowe dwurzedowe jest stosowane w montazu zgodnie z zasadq

A. selekcji.

B. regulacji.

C. dopasowania .

D. catkowitej zamiennosci.

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) przygotowuje czesci maszyn i urzadzen do montazu

3) przygotowuje czesci maszyn do montazu przez ich
oczyszczanie i rozkonserwowywanie

Przyktadowe zadanie 20.
Do rozkonserwowywania czeSci maszyn nalezy uzyé

A. gorgcej wody.

B. sprezonego tlenu.
C. oleju rzepakowego.
D. zmywacza naftowego.

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) ustawia czesci maszyn, zespotéw i mechanizméw
w przyrzadach i uchwytach

1) rozréznia przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych
czesci maszyn, zespotdw i mechanizméw

Przyktadowe zadanie 21.

Katownik magnetyczny stosowany w pracach spawalniczo-montazowych pokazano na rysunku?

Odpowiedz prawidiowa: D

»
( I
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) ustawia czes$ci maszyn, zespotdw i mechanizmow
w przyrzadach i uchwytach

1) rozréznia przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych
czesci maszyn, zespotdw i mechanizméw

Przyktadowe zadanie 22.

Do transportu i osadzenia watu w korpusie obrabiarki

liny stalowe.

pasy $ciagajace.
zawiesia pasowe.
tancuchy sworzniowe.

A
B.
C.
D.

Odpowiedz prawidiowa: C

jak to przedstawiono na rysunkach, nalezy zast

osowac

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

8) montuje zespoty i mechanizmy maszyn i urzadzen

1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu
zespotdw i mechanizméw maszyn oraz urzadzen

Przyktadowe zadanie 23.
Przedstawiony na rysunku stét stuzy do

A. trasowania przestrzennego.

B. prac kontrolno-pomiarowych.
C. malowania korpuséw maszyn.
D. prac montazowo-spawalniczych.

Odpowiedz prawidiowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
9) sprawdza jako$¢ wykonanego montazu maszyn 3) kontroluje parametry zmontowanych zespotéw maszyn

i urzadzen

i urzadzen

Przykiadowe zadanie 24.

Ktdry parametr zmontowanej tokarki mozna zmierzy¢ za pomoca czujnika zegarowego?

A. Srednice wrzeciona.

B. Rozstaw szczek uchwytu.

C. Bicie promieniowe uchwytu.
D. Szeroko$¢ imaka nozowego.

Odpowiedz prawidtowa: C
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3.1.5 MEC.03.5 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.03.5. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) postuguije sie podstawowym zasobem srodkow 1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
(ze szczegoInym uwzglednieniem Srodkow leksykalnych) | a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
umozliwiajacym realizacje czynnosci zawodowych zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie tematéw zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

Przyktadowe zadanie 25.
Ktérg operacje przedstawiono na rysunku?

A. Drilling.
B. Turning.
C. Welding.
D. Grinding.

Odpowiedz prawidfowa: A

3.1.6 MEC.03.6 Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.6. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania 1) przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym prawne

Przyktadowe zadanie 26.
Jezeli pracownik na skutek niewykonania, zaniedbania lub nieprawidiowego wykonania swoich obowigzkéw wyrzadzit szkode

na rzecz pracodawcy, moze zosta¢ pociagniety do odpowiedzialno$ci

A. karnej.

B. materialnej.
C. porzadkowej.
D. dyscyplinarne;j.

Odpowiedz prawidiowa: B

3.2. Przyktad zadania do cze$ci praktycznej egzaminu

Zmodernizuj zestaw do gwintowania rur sktadajacy sie z imadia ramowego przedstawionego na rysunku 1 oraz z trojnogu

przedstawionego na rysunku 2.

Do modernizacji wykonaj belke posrednig (rysunek 3) do zamontowania miedzy imadtem i tréjnogiem.
Belke pokryj farbg antykorozyjna.

Przed montazem zestawu nalezy:

—  zweryfikowa¢ cze$ci imadta do rur,

—  wymieni¢ lub naprawi¢ uszkodzone czesci,

—  wykonac kontrole dziatania imadta.

16
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Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3.

Belke posrednig nalezy zamocowaé za pomoca 4 srub (2 do podstawy imadta, 2 do piyty gornej na tréjnogu). Na Sruby nalezy
nakreci¢ 4 nakretki szeSciokatne od $rodka profilu oraz 4 nakretki koronowe od strony zewnetrznej i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig odkrecenia. Nalezy pamieta¢ o zatozeniu podktadek.

korpus imadta \

profil 60 x 40— g

,,,,,,,, ‘ =y plyta gorna tréjnogu

||||||||
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Rysunek 4. Potozenie belki posredniej

Przed montazem belki po$redniej nalezy wykona¢ jej konserwacje polegajaca na usunieciu korozji i zanieczyszczen oraz natozeniu
farby podktadowej.

175 *1 |46 +1 _ 40

267 =1

Uwaga: ostre krawedzie stepic

Rysunek 5. Wymiary belki posredniej
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Zaplanuj kolejno$¢ operacii!
Pamietaj, ze czas schnigcia natozonej farby podktadowej nie jest krotki!

Wszystkie prace wykonaj z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych z uzytkowaniem narzedzi
skrawajacych i monterskich.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Zakonczenie prac zgto$ przewodniczacemu ZN.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé beda 3 rezultaty:

— belka posrednia,

— naprawione imadio do rur,

— zmontowany zestaw do gwintowania rur

oraz

przebieg wykonania belki posredniej i montazu zestawu do gwintowania rur.
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Efekty ksztalcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz
ergonomii

1) organizuje stanowisko pracy zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych
3) stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane
z ergonomia, bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
podczas organizowania stanowisk pracy
4) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka
oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem
maszyn i narzedzi
5) rozréznia $rodki ochrony indywiduainej i zbiorowej
do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi
6) stosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz $rodkow
ochrony zbiorowej podczas realizacji zadan
zawodowych

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.03.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz 3) okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni
rysunkow technicznych oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow

i rysunkdw technicznych

2) postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn
i urzadzen

3) rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen
w oparciu o0 dokumentacje techniczng

3) stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi

5) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci
maszyn i urzadzen

4) wykonuje potaczenia mechaniczne

2) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do
wykonania potgczen
3) taczy czesci roznymi technikami

5) stosuije techniki oraz metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen

3) wykonuje operacje obrobki recznej i proste operacje
maszynowej obrébki wiérowej materiatow
6) przeprowadza pomiary warsztatowe

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzadzen

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera materialy, narzedzia i przyrzady do
rodzaju wykonywanej pracy

1) rozréznia cze$ci maszyn i urzadzen
2) rozrdznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajace
i eksploatacyjne wykorzystywane w montazu
maszyn i urzadzen
4) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do
instalowania, naprawy i obstugi maszyn
i urzadzen

4) naprawia elementy i zespoly maszyn i urzadzen

1) dobiera sposob naprawy elementéw i zespotow
maszyn i urzadzen

2) planuje przebieg procesu naprawy elementow
i zespotow maszyn i urzadzen

3) dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia,
przyrzady i urzadzenia do naprawy
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do 1) rozréznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
rodzaju wykonywanych prac montazowych rodzaju wykonywania prac montazowych

2) dokonuje wyboru narzedzi, przyrzadéw i urzadzen
do wykonywanych prac montazowych

4) przygotowuje czesci maszyn i urzagdzen do 1) sprawdza czes$ci maszyn i urzadzen
montazu przeznaczonych do montazu

2) kontroluje zgodno$¢ z dokumentacja techniczng
parametrow cze$ci przeznaczonych do montazu

3) przygotowuje czesci maszyn do montazu przez ich
oczyszczanie i rozkonserwowywanie

1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania
potgczen czeSci maszyn

2) stosuje kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas
montazu potaczen czesci maszyn

6) taczy czeSci maszyn

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen moga dotyczyé, np.:
— montazu podzespotow i zespotdw maszyn i urzadzen;
— obstugiwania i konserwowania maszyn i urzadzen,
— instalowania i uruchamiania maszyn i urzadzen.
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Kwalifikacja. MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

3.3 Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminuMEC.05.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytuciji oraz stuzb 2) wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb
dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska

Przyktadowe zadanie 1.
Do zadan stuzby bhp w zaktadzie pracy nie nalezy

przeprowadzanie kontroli warunkéw pracy.

organizowanie stanowisk pracy zgodnie z zasadami ergonomii.

udziat w dokonywaniu oceny ryzyka zawodowego, ktdre wigze si¢ z wykonywanag praca.

informowanie pracodawcy o stwierdzonych zagrozeniach zawodowych wraz z wnioskami zmierzajacymi do
usuwania tych zagrozen.

OO w>

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 2) rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony stosowania przy uzytkowaniu obrabiarek skrawajacych
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz ergonomii

Przyktadowe zadanie 2.
Ktorego $rodka gasniczego nalezy uzy¢ do gaszenia urzadzenia znajdujgcego sie pod napigciem?

A. Gasnice pianowa.

B. Hydronetke wodna.
C. Gasnice proszkowa.
D. Wode pod cisnieniem.

Odpowiedz prawidiowa: C
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3.3.2 MEC.05.2 Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 4) rozrbznia pasowanie i zasady tolerancji cze$ci maszyn
technicznych i urzadzen

Przyktadowe zadanie 3.
Ktéry zapis oznacza pasowanie wedtug zasady statego otworu?

A. 30F8/h7
B. 30H9/d9
C. 30Js7/g6
D. 30P7/h7

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn 5) rozpoznaje budowe i dziatanie mechanizméw
i urzadzen dzwigniowych, krzywkowych i otrzymywania ruchu
przerywanego na podstawie dokumentaciji technicznej

Przyktadowe zadanie 4.
Na przedstawionym rysunku mechanizmu napedu miota, czton sprezysty oznaczono cyfrg

OoOow>
INGPICN NN

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) stosuje materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne 3) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz
i uszczelniajace zgodnie z wymaganiami uszczelniajace zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi eksploatacyjnymi i technologicznymi okre$lonymi

w dokumentacii

Przyktadowe zadanie 5.
CzeSci maszyn, ktdre sg odporne na korozje i charakteryzujq sie wysoka wytrzymatoScig przy jak najmniejszej masie,
nalezy wykona¢

A. zcyny.

B. zZeliwa szarego.

C. zczystego aluminium.

D. ze stopu tytanu z aluminium.

Odpowiedz prawidiowa: D
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

4) wykonuje pofaczenia mechaniczne roznymi technikami | 2) rozrdznia rodzaje potaczeri mechanicznych

Przyktadowe zadanie 6.
Ktére z potaczen jest nieroztgczne?

A. Klinowe.

B. Kotkowe.

C. Zgrzewane.

D. Wielowypustowe.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn | 5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw
i urzadzen warsztatowych

Przyktadowe zadanie 7.
Przedstawiony na rysunku sprawdzian tloczkowy stuzy do weryfikacji poprawno$ci wykonania

$rednicy watkow.

$rednicy otwordw.

twardo$ci materiatow.

skoku gwintow zewnetrznych.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej | 4) wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymato$ci materiatéw,
takie jak sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia,
przemieszczenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia
dopuszczalne

Przyktadowe zadanie 8.
lle wynosi naprezenie w watku o przekroju poprzecznym 200 mm?, ktory jest rozciggany osiowa sitg 10 000 N?

A, 2MPa
B. 20MPa
C. 50MPa
D. 500 MPa

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.2. Podstawy obroébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
7) opisuje uktady elektrotechniki, elektroniki i automatyki 4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania

przemystowej

prostych obwoddw pradu statego

Przyktadowe zadanie 9.

Zgodnie z prawem Ohma (I = g) przez rezystor o rezystanciji 100 Q zasilany napigciem 12 V poptynie prad o wartoSci

A. 0,012A
B. 0,12A
C. 833A
D. 120A

Odpowiedz prawidtowa: B

3.3.3 MEC.05.3 Przygotowanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) rozrznia rodzaje obrobki skrawaniem

1) wskazuje cechy charakterystyczne rodzajéw obrébki
skrawaniem

Przyktadowe zadanie 10.

Obrdbka, podczas ktorej przedmiot obrabiany obraca sie, a narzedzie porusza sie ruchem prostoliniowym jest

A. toczenie.
B. struganie.
C. frezowanie.
D. przecigganie.

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) dobiera obrabiarki skrawajace do wymagan obrdbki,
produkcii, postaci i wielkosci obrabianych przedmiotow

3) wybiera obrabiarke skrawajacg do wykonania
okreslonego zadania

Przyktadowe zadanie 11.

Do obrébki ciezkich przedmiotéw o bardzo duzych Srednicach i niewielkich wysoko$ciach stosuje sie tokarki

A. kiowe.

B. precyzyjne.
C. karuzelowe.
D. uniwersalne.

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera narzedzia skrawajace do wtasciwosci
obrabianego materiatu, rodzaju obrébki i obrabiarki

1) rozréznia narzedzia i materiaty narzedziowe do obrobki
skrawaniem

Przyktadowe zadanie 12.
Narzedzie przedstawione na rysunku stuzy do

zabielania.
pogtebiania.
gwintowania.
radetkowania.

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrdbki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) okresla sposob ustalenia i zamocowania obrabianego
przedmiotu oraz odczytuje dane z dokumentacii
technologicznej

1) rozréznia dokumentacije technologiczng produkowanego
wyrobu oraz odczytuje symbole zwigzane z ustaleniem
i zamocowaniem

Przyktadowe zadanie 13.
Przedstawiony na rysunku symbol graficzny jest oznaczeniem

podtrzymki.

trzpienia tokarskiego.
uchwytu magnetycznego.
podpory samonastawne;.

OO W

Odpowiedz prawidiowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) charakteryzuje narzedzia i przyrzady pomiarowe,
uwzgledniajgc doktadnos¢ obrobki obrabianych
przedmiotow

3) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonania pomiaréw
z okre$long doktadnoscig

Przyktadowe zadanie 14.

Pomiar Srednicy zewnetrznej watka z doktadnoscig 0,01 mm umozliwia

mikrometr.

przymiar kreskowy.

$rednicowka mikrometryczna.
suwmiarka z 20 kreskami na noniuszu.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.3.4 MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) dobiera i mocuje przedmioty do obrdbki w uchwytach
i przyrzadach obrébkowych zgodnie z dokumentacijg
technologiczng

2) dobiera uchwyty i przyrzady obrébkowe do ustalania
i mocowania przedmiotow do obrdbki

Przyktadowe zadanie 15.
Zgodnie z rysunkiem przedmiot obrabiany jest zamocowany

w ktach.

na trzpieniu tokarskim.

w uchwycie szczekowym.

z uzyciem docisku wahliwego.

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) prowadzi kontrole procesu obrébki maszynowej

2) odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry
jako$ciowe wyroboéw wykonanych metoda obrdbki
maszynowej

Przyktadowe zadanie 16.
Przedstawiony na rysunku symbol oznacza tolerancje

okragtosci.
walcowosci.
prostopadto$ci.
wspotosiowosci.

OO W

Odpowiedz prawidtowa: B

o

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) stosuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych

2) dokonuje wyboru metody zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okreslonych elementow
konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

Przyktadowe zadanie 17.

Ktorg z metod nalezy zastosowa¢ do ochrony przed korozjg powierzchni Slizgowych stalowych prowadnic obrabiarki

skrawajacej?

Cynkownie.
Platerowanie.
Pokrycie emalia.
Pokrycie olejem.

oow>

Odpowiedz prawidiowa: D
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3.3.5 MEC.05.5 Wykonywanie obrobki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych

numerycznie

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek
skrawajacych sterowanych numerycznie CNC
(Computerized Numerical Control)

2) rozrdznia uktady wspotrzednych obrabiarek
skrawajacych sterowanych numeryczni

Przyktadowe zadanie 18.

Uktad wspétrzednych obrabiarki CNC rozpoczyna sie w punkcie

oOoOw>
AW

Odpowiedz prawidfowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) odczytuje i interpretuje informacje wystepujace
w programach obrébki i uktadach sterowania obrabiarek
skrawajacych sterowanych numerycznie

2) rozrdznia funkcje w programach obrobki

Przyktadowe zadanie 19.
Ruch narzedzia wedtug interpolacii liniowej okresla funkcja

A. GO1
B. G02
C. MO03
D. Mo04

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) uruchamia obrabiarki skrawajace sterowane 2) uruchamia obrabiarke w trybie recznym

numerycznie

i potautomatycznym

Przyktadowe zadanie 20.
Tryb JOG ustawiony w sterowniku obrabiarki CNC oznacza

sterowanie reczne.
prace krok po kroku.
automatyczne wykonywanie programu obrobki.

oow>

Odpowiedz prawidiowa: A

pbtautomatyczne referowanie punktéw odniesienia maszyny.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

8) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki skrawajacej | 2) wykonuje bazowanie narzedzi skrawajacych
sterowanej numerycznie wartosci korekcyjne narzedzi
skrawajacych przed uruchomieniem programu obrébki
skrawaniem

Przyktadowe zadanie 21.

Jakg czynnos¢ przedstawiono w filmie?
A. Pomiar bicia promieniowego freza.
B. Bazowanie przedmiotu obrabianego.
C. Pomiar narzedzia za pomocg sondy dotykowe;j.
D. Ustawienie punktu zerowego przedmiotu obrabianego.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
10) dokonuje wymiany ostrza w przypadku nadmiernego 1) rozréznia rodzaje i stopien zuzycia ostrza narzedzia
zuzycia lub uszkodzenia skrawajgcego

Przyktadowe zadanie 22.
Odksztatcenie plastyczne oraz przebarwienia ostrza widoczne na rysunku moga by¢ spowodowane

obrobka materiatow o matej gestosci.

obrobka materiatow o duzej plastycznosci.

zbyt niskg temperaturg ostrza podczas skrawania.
zbyt wysoka temperaturg ostrza podczas skrawania.

OO W

Odpowiedz prawidiowa: D
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

11) przeprowadza korekte wynikow obrdbki skrawaniem

3) sprawdza parametry geometryczne obrobionych
przedmiotdw

Przyktadowe zadanie 23.

Wynik pomiaru mikrometrem jak na przedstawionym rysunku wynosi

A, 511 mm
B. 8,11 mm
C. 8,61mm —
D. 11,11 mm =

[T LT
Odpowiedz prawidtowa: B —
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3.3.6 MEC.05.6 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegoInym uwzglednieniem Srodkéw
leksykalnych), umozliwiajacym realizacje czynno$ci
zawodowych w zakresie tematéw zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym

zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych
do realizacji czynno$ci zawodowych

C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Przyktadowe zadanie 24.
Ktory wyraz w jezyku angielskim oznacza ci$nienie?

A. Force.
B. Velocity.
C. Pressure.

D. Acceleration.

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:
BPO.03.6.Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane 1) okre$la gtdwng mysl wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego fragmentu wypowiedzi lub tekstu

nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie

umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowg)

Przyktadowe zadanie 25.
Komunikat na ekranie sterownika obrabiarki CNC o tresci ,Change feed function to correct value”’, oznacza

A. krytyczny biad sterownika.

B. konieczno$¢ zmiany wartosci posuwu.

C. Dbiad zwigzany z uktadem zasilania maszyny.

D. konieczno$¢ ponownego uruchomienia maszyny.

Odpowiedz prawidtowa: B

3.3.7 MEC.05.7 Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuije techniki radzenia sobie ze stresem 3) wskazuje najczestsze przyczyny sytuaciji stresowych
w pracy zawodowe

Przyktadowe zadanie 26.
Przyczyng sytuacji stresowej w pracy bedzie

elastyczny czas pracy.

wykonywanie zréznicowanych zadan.

uprzejmy, udzielajacy wsparcia przetozony.

brak mozliwosci wykonania przydzielonych zadan w okreslonym czasie.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: D
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3.4 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Wykonaj obrobke zaworu w dwdch operacjach o numerach 10 i 20.

Operacje 10 wykonaj na tokarce sterowanej numerycznie CNC zgodnie z rysunkiem 1 oraz programem sterujgcym obrdbki
000100.

Program sterujacy jest przygotowany w formie elektronicznej oraz w formie drukowanej.

Wprowadz program sterujgcy do sterownika obrabiarki. Wybierz program sterujacy o nazwie 00010 w sterowniku tokarki CNC.
Sprawdz poprawnos¢ dziatania programu sterujgcego. Zamocuj przedmiot obrabiany i przygotuj tokarke do obrébki.

N6z do obrobki zgrubnej i wykariczajacej (obrébka zgrubna i wykafnczajaca tym samym nozem) jest juz zamocowany w glowicy
narzedziowej i ma wprowadzone prawidtowe wartosci korekcyjne.

Ustal i wprowadz do sterownika tokarki warto$¢ przesuniecia punktu zerowego przedmiotu obrabianego. Zamocuj brakujacy néz
do rowkéw w miejscu wynikajacym z programu obrobki, dokonaj pomiaru wartosci korekcyjnych i wprowadz je do sterownika
tokarki.

Zgto$ przewodniczacemu ZN gotowo$C uruchomienia tokarki w trybie pracy AUTOMATIC. Po uzyskaniu zgody przeprowadz
obrébke w opcji SINGLE BLOCK ,blok po bloku". Po zakoriczeniu obrébki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajacym jej
przypadkowe uruchomienie. Uporzadkuj stanowisko pracy. Wykonaj pomiary i uzupetnij pozycje 1-4 w tabeli pomiaréw. Zgto$
przewodniczacemu ZN zakorczenie pracy na tokarce sterowanej numerycznie.

W celu wykonania operacji 20 przejdz na wskazane przez przewodniczacego ZN stanowisko - tokarke uniwersalng. Tokarka jest
przygotowana do wykonania operacji 20. Przeprowadz obrdbke zgodnie z rysunkiem 2 z pdtfabrykatu uzyskanego w operaciji 10.
Po zakorczeniu obrdbki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajgcym jej przypadkowe uruchomienie. Zakonserwuj prowadnice
obrabiarki i uporzadkuj stanowisko pracy. Wykonaj pomiary i uzupetnij pozycje 5-9 w tabeli pomiaréw. Zgto$ przewodniczacemu
ZN zakonczenie wykonywania zadania.

Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek skrawajacych do metali.
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@ PUNKT ZEROWY PRZEDMIOTU UBRABIANEGO

Uwaga:

wymiary nietolerowane wykonaé z dokladnosciag +0,1

ostre krawedzie zalamac 0,5x45°
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AW 20174 (PAG)

Rysunek 1.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé beda 3 rezultaty:
- tokarka sterowana numerycznie przygotowana do obrobki,
- wykonany zawdr,
- wypetniona tabela pomiaréw
oraz
przebieg wykonania zaworu zgodny z technologig obrébki maszynowej metali oraz z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Tabela pomiarow

Lp. | Wymiar na rysunku Wymiar zmierzony po obrobce
Operacja 10

@30
P22
21
11

Ao e

Operacja 20

@8H7
545
15°+ 30°
P12

4

©|® | N | o
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Efekty ksztalcenia sprawdzane przykiadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz podczas organizowania stanowisk pracy
ergonomii 7) korzysta ze Srodkéw ochrony indywidualnej oraz $rodkéw
ochrony zbiorowej podczas uzytkowania obrabiarek
i narzedzi skrawajacych

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania czesci 3) wykonuje operacje obrobki recznej i maszynowej obrobki
maszyn i urzadzen wiérowej materiatow
5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw
warsztatowych
6) przeprowadza pomiary warsztatowe

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajgcych do obrobki

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:
2) dobiera obrabiarki skrawajgce do wymagan 3) wybiera obrabiarke skrawajaca do wykonania
obrébki, produkcji, postaci i wielkosci obrabianych okreslonego zadania
przedmiotéw
3) dobiera narzedzia skrawajace do wtasciwosci 1) rozrdznia narzedzia i materiaty narzedziowe do obrdbki
obrabianego materiatu, rodzaju obrdbki skrawaniem
i obrabiarki 2) dobiera wielko$ci katéw ostrzy narzedzi skrawajacych

3) uwzglednia przy doborze narzedzi zjawiska wywotane
oddziatywaniem ostrza narzedzia na przedmiot obrabiany

4) uwzglednia wplyw wydzielajacego sie ciepta na ostrze
noza i materiat obrabiany

4) dobiera wartoci parametréw skrawania do 1) odréznia ruch gtowny i posuwowy w maszynowej obrobki
zabiegow obrobki skrawaniem wiérowe;
2) rozroznia technologiczne i geometryczne parametry
skrawania

3) dobiera z katalogow i przelicza wartosci parametréw
skrawania do zabiegow obrobki skrawaniem

5) okresla sposéb ustalenia i zamocowania 2) dobiera sposob ustalenia i zamocowania obrabianego
obrabianego przedmiotu oraz odczytuje dane przedmiotu
z dokumentacji technologicznej 3) uwzglednia przy doborze ustalania i zamocowania
witasciwo$ci mechaniczne, technologiczne i rodzaj
produkcji
6) charakteryzuje narzedzia i przyrzady pomiarowe, 3) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonania pomiaréw
uwzgledniajac doktadnos¢ obrabki obrabianych z okre$long doktadno$cig
przedmiotow
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.4. Wykonywanie obrdbki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) sprawdza dziatanie obrabiarek skrawajacych 2) prébnie uruchamia konwencjonalne obrabiarki skrawajace
zgodnie z dokumentacjg technologiczng
2) dobiera i mocuje przedmioty do obrébki 3) mocuje przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg,
w uchwytach i przyrzadach obrébkowych zgodnie technologiczng
z dokumentacjg technologiczng
3) mocuje narzedzia skrawajace w uchwytach 2) dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do ustalania
narzedziowych i mocowania narzedzi skrawajgcych
3) mocuje oprawki i narzedzia skrawajgce w uchwytach
narzedziowych
4) wybiera narzedzia skrawajgce umozliwiajace wykonanie
okre$lonych operacji obrébki skrawaniem
4) wykonuje operacje obrobki skrawaniem zgodnie 1) przygotowuje obrabiarke skrawajacg do wykonania
z dokumentacjq technologiczng obrébki skrawaniem
2) odczytuje z dokumentaciji technologicznej parametry
obrébki skrawaniem
3) nastawia parametry obrobki skrawaniem zgodnie
z dokumentacjg technologiczng
4) reaguje na zjawiska zwigzane z procesem obrabki
skrawaniem
6) prowadzi kontrole procesu obrobki maszynowej 2) odczytuje z dokumentaciji technologicznej parametry
jako$ciowe wyroboéw wykonanych metoda obrdbki
maszynowej
3) wykonuje kontrole miedzyoperacyjng
4) ocenia jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki
maszynowej
8) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje 3) przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacje

konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.5. Wykonywanie obrdbki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
2) odczytuje i interpretuje informacje wystepujace 2) rozroznia funkcje w programach obrébki
w programach obrébki i uktadach sterowania 3) rozréznia podprogramy wystepujace w programach NC
obrabiarek skrawajgcych sterowanych numerycznie 4) rozroznia cykle obrobkowe wystepujace w programach
CNC (Computerized Numerical Control) i uktadach sterowania CNC
4) rozpoznaje w dokumentaciji technologiczne; 2) odczytuje w dokumentaciji technologicznej dane do
oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki nastawiania obrabiarki skrawajacej sterowanej
skrawajgcej sterowanej numerycznie numerycznie
5) uruchamia obrabiarki skrawajgce sterowane 2) uruchamia obrabiarke w trybie recznym
numerycznie i potautomatycznym
6) ustala i mocuje przedmioty do obrobki skrawaniem 3) stosuje uchwyty obrobkowe do mocowania przedmiotu do
obrdbki skrawaniem
4) ustawia przesunigcie punktu zerowego
5) wprowadza do sterownika obrabiarki informacje
0 przesunieciu punktu zerowego
7) mocuje oprawki i narzedzia skrawajace 2) dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do ustalania
w gniazdach narzedziowych lub umieszcza i mocowania narzedzi skrawajgcych
W magazynie narzedziowym obrabiarki 3) mocuje zestawy narzedziowe w gniazdach lub umieszcza

skrawajgcej sterowanej numerycznie

w magazynie obrabiarki skrawajacej sterowanej
numerycznie
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8) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki
skrawajacej sterowanej numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzi skrawajgcych przed
uruchomieniem programu obrobki skrawaniem

wykonuje bazowanie narzedzi skrawajgcych
wprowadza do sterownika obrabiarki skrawajace;
sterowanej numerycznie wartosci korekcyjne narzedzia
skrawajgcego

zarzadza narzedziami w sterowniku obrabiarki
skrawajacej sterowanej numerycznie

9) wykonuje operacje obrébki skrawaniem na
obrabiarkach skrawajgcych sterowanych
numerycznie

wprowadza recznie i z nosnika danych program do
sterownika obrabiarki skrawajacej sterowanej
numerycznie

dokonuje transmisji przettumaczonego programu do
sterownika obrabiarki

wybiera program do obrdbki skrawaniem

testuje programy obrébki na obrabiarkach sterowanych
numerycznie

wybiera sposdb realizacji programu obrobki skrawaniem
nadzoruje przebieg obrobki skrawaniem i reaguje na
komunikaty uktadu sterowania obrabiarki skrawajacej
sterowanej numerycznie

11) przeprowadza korekte wynikow obrobki
skrawaniem

korzysta z dokumentacji technologicznej podczas kontroli
wymiarow

dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli przedmiotéw po
obrébce skrawaniem

sprawdza parametry geometryczne obrobionych
przedmiotdw

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

2) planuje wykonanie zadania

D O1 B~ W iN
—_—= = —

okre$la czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej pracy

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych moga dotyczy¢, np.:
— przygotowywania frezarek konwencjonalnych i sterowanych numerycznie do planowanej obrdbki;
— wykonywania obrdbki na frezarce konwencjonalnej zgodnie z wymaganiami dokumentaciji technologicznej;
— wykonywania programu obrdbki technologicznej na frezarce sterowanej numerycznie zgodnie z wymaganiami

dokumentacji technologiczne;j.
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Kwalifikacja. MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi
3.5 Przyklady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.5.1 MEC 08.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.08.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczerstwem i higieng | 1) wymienia przepisy prawa okre$lajace wymagania
pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong $rodowiska w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
i ergonomig przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

Przyktadowe zadanie 1.
Ustawy i rozporzadzenia dotyczace prawa pracy sq publikowane

w Konstytucji RP.

w Biuletynie Pracy.
w Dzienniku Ustaw.
w Polskich Normach.

OO w>

OdpowiedZ prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 3) rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow

bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz ergonomii

Przyktadowe zadanie 2.
Przedstawiony na rysunku piktogram ostrzega przed promieniowaniem

A. optycznym.
B. laserowym.
C. termicznym.
D. jonizujacym.

Odpowiedz prawidiowa: B
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3.5.2 MEC.08.2 Podstawy obroébki recznej i maszynowej oraz montazu

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie

technicznych

z obowigzujacymi normami i zasadami

Przyktadowe zadanie 3.
Przedstawiony symbol graficzny stosuje sie do oznaczania

A. odchytki watka.

B. rodzaju obrobki.

C. pasowania $rednicy

D. chropowato$ci powierzchni.

Odpowiedz prawidtowa: D

Ral.6

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 4) rozrbznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn

technicznych

Przyktadowe zadanie 4.

lle klas dokfadno$ci zawiera uktad tolerancji wymiardw liniowych?

10
15
20
25

OO W

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 4) rozrbznia pasowanie i zasady toleranciji cze$ci maszyn

technicznych

Przyktadowe zadanie 5.
Przedstawiony symbol graficzny dotyczy tolerancii

symetrii.
nachylenia.
walcowosci.
réwnolegtosci.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A

0,01
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 4) rozrbznia pasowanie i zasady tolerancji cze$ci maszyn
technicznych

Przyktadowe zadanie 6.
Tolerancja potozenia nie obejmuje

pozycii.
nachylenia.
walcowosci.
przecinania sie.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn | 5) przeprowadza pomiary warsztatowe
i urzadzen

Przyktadowe zadanie 7.

(>

Czynnoscig przedstawiong w filmie jest sprawdzenie przez pracownika
A. skoku gwintu.
B. jakoSci gwintu.
C. ksztaltu gwintu.
D. Srednicy gwintu.

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) opisuje elementy i podstawowe zasady elektrotechniki,
elektroniki i automatyki

1) rozréznia wielkosci elektryczne i ich jednostki

Przyktadowe zadanie 8.

Ktdra z wymienionych jednostek dotyczy natgzenia pradu elektrycznego?

A. Om[Q]
B. Wat[W]
C. Wolt[V]
D. Amper [A]

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) opisuje elementy i podstawowe zasady elektrotechniki,
elektroniki i automatyki

3) rozrdznia elementy obwodéw elektrycznych oraz
ukfadow elektronicznych

Przyktadowe zadanie 9.

Ktory element obwodu elektrycznego przedstawiono na rysunku?

A. Diode.
B. Tyrystor.
C. Rezystor.

D. Kondensator.

Odpowiedz prawidiowa: D

3.5.3 MEC.08.3 Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.3.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju
wykonywanych prac $lusarskich

1) rozréznia narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas wykonywania prac z zakresu obrobki recznej
oraz wskazuije ich przeznaczenie

Przyktadowe zadanie 10.
Na rysunku przedstawiono sprawdzian do

A.  watkow.
B. gwintow.
C. stozkow.
D. otwordw.

Odpowiedz prawidiowa: B
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.3. Wykonywanie elementow maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje prace z zakresu obrobki reczne; 1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania prac
z zakresu obrobki recznej

Przyktadowe zadanie 11.
Na ktérym rysunku przedstawiono narzedzie do kreslenia rys traserskich?

Odpowiedz prawidfowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.3.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje prace z zakresu obrdbki reczne; 2) planuije kolejno$¢ operacji podczas wykonywania prac
z zakresu obrobki reczne;

Przyktadowe zadanie 12.
W celu uzyskania powierzchni o jak najmniejszej chropowatosci nalezy uzy¢ pilnikéw w nastepujacej kolejnosci:

zdzierak, réwniak, gtadzik.
zdzierak, gtadzik, rowniak.
réwniak, zdzierak, gtadzik.
réwniak, gtadzik, zdzierak.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.3.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki 2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
recznej przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy
Z zakresu obrobki recznej

Przykiadowe zadanie 13.
W celu sprawdzenia srednicy otworu ¢20H7 w produkcji seryjnej nalezy zastosowac

czujnik zegarowy.
sprawdzian tloczkowy.
mikrometr wewngtrzny.
suwmiarke uniwersalna.

OO W

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.5.4 MEC.08.4 Wykonywanie elementoéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki
maszynowej

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narz¢edzi metoda obrébki maszynowej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje metode obrdbki maszynowej do 1) rozréznia metody obrébki maszynowej
wykonania elementdw maszyn i narzedzi

Przyktadowe zadanie 14.

W filmie przedstawiono toczenie
A. wzdtuzne.
B. ksztaltowe.
C. poprzeczne.
D. wewnetrzne.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje metode obrébki maszynowej do 1) rozréznia metody obrébki maszynowej
wykonania elementéw maszyn i narzedzi

Przyktadowe zadanie 15.
Wskazana na rysunku czerwong strzatkg powierzchnia zostata wykonana metodg

pitowania.
frezowania.
przetaczania.
radetkowania.

oow>

Odpowiedz prawidiowa: D
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych 1) rozréznia obrabiarki stosowane do wykonywania prac

prac $lusarskich

$lusarskich

Przyktadowe zadanie 16.
Ktdre urzadzenie przedstawiono na rysunku?

Gietarke.
Frezarke.
Szlifierke.
Gwinciarke.

OO w>

Odpowiedz prawidtowa: A

I\

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac
$lusarskich

2) dobiera obrabiarki do wykonania okre$lonego rodzaju
prac Slusarskich

Przyktadowe zadanie 17.

Do wykonania w jednym przej$ciu powierzchni wewnetrznych tarcz przedstawionych na rysunku nalezy zastosowac

A. tokarke.
B. szlifierke.
C. wiertarke.
D. przeciggarke.

Odpowiedz prawidfowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje narzedzia do wykonywania prac
z zakresu obrobki maszynowej

1) rozréznia narzedzia do wykonywania prac z zakresu
obrobki maszynowe;

Przyktadowe zadanie 18.
Ktére narzedzie przedstawiono na rysunku?

A. Frez.
B. Wiertto.
C. Nawiertak.

D. Rozwiertak.

Odpowiedz prawidiowa: D
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3.5.5 MEC.08.5 Wykonywanie potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.5.Wykonywanie potaczen elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) opisuje techniki taczenia materiatow

1) rozréznia potaczenia roztaczne i nieroztgczne

Przyktadowe zadanie 19.
Na rysunku przedstawiono potaczenie

A. Klinowe.
B. kotkowe.
C. gwintowe.
D. wpustowe.

Odpowiedz prawidtowa: B

3.5.6 MEC.08.6 Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.6. Naprawa i konserwacja elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) opisuje procesy zuzycia elementdéw maszyn, urzadzen
i narzedzi

1) rozréznia procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen
i narzedzi

Przyktadowe zadanie 20.

Ktore zjawisko w dominujacy sposdb wplywa na zuzycie mosieznego fozyska slizgowego?

A. Tarcie.

B. Ablacja.

C. Kawitacja.
D. Wyboczenie.

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.6. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) opisuje procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen 1) rozréznia procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen

i narzedzi

i narzedzi

Przyktadowe zadanie 21.
Zuzycie korozyjno-mechaniczne nie obejmuje korozji

A. chemicznej.

B. zmeczeniowe;j.

C. naprezeniowej.

D. powierzchniowej.

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.6. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) dobiera elementy maszyn urzadzen i narzedzi 3) dobiera materiaty, oprzyrzadowanie i narzedzia do
podlegajace wymianie przeprowadzenia wymiany

Przyktadowe zadanie 22.

Ktérego klucza nalezy uzy¢ do demontazu ztacza przedstawionego na rysunku?

A. Ptlaskiego.

B. Hakowego.

C. Nasadowego.
D. Trzpieniowego.

Odpowiedz prawidtowa: A

3.5.7 MEC.08.7 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegobInym uwzglednieniem $rodkdw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynno$ci zawodowych
w zakresie tematdw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjq zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do
realizacji czynno$ci zawodowych

Przyktadowe zadanie 23.
Do materiatéw niezelaznych nalezy

brass.
castiron.
cast steel.
rapid steel.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegoInym uwzglednieniem $rodkdw leksykalnych),
umozliwiajacym realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie tematéw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

Przyktadowe zadanie 24.
W uchwycie wiertarki stotowej mocuije sie

reamer.
mill tool.
angle file.
turning tool.

ooOw>

Odpowiedz prawidfowa: A

3.5.8 MEC.08.8 Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.08.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania

1) przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym prawne

Przyktadowe zadanie 25.

Obowigzek naprawienia szkody wyrzadzonej poszkodowanemu lub jego rodzinie to odpowiedzialno$é

cywilna.

Za mienie.
materialna.
porzadkowa.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A

48




Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.8. Kompetencje personalne i spoleczne

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania

4) przewiduje konsekwencije niewtasciwego wykonywania
czynno$ci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami
i niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na
stanowisku pracy

Przyktadowe zadanie 26.
Uzywanie rekawic podczas wiercenia moze skutkowac

A. poparzeniem.

B. uszkodzeniem reki.

C. podraznieniem skory.
D. uszkodzeniem wzroku.

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.6 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Wykonaj zapadke nastawnika zgodnie z rysunkiem numer 20.1-04.

Przed rozpoczeciem wykonania zapadki sprawdz wymiary przygotowanego poffabrykatu do wykonania zadania. Do wykonania
zadania wykorzystaj informacje zamieszczone w tabeli odchytek warsztatowych i tabeli doboru wiertet (Tabela 1.).

Po wykonaniu zadania dokonaj kontroli wymiaréw ptaskownika, zgodnie z rysunkiem 20.1-04, a wyniki zapisz w tabeli pomiaréw
zamieszczonej w arkuszu egzaminacyjnym.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, na ktérym znajdujg sie niezbedne materiaty, narzedzia skrawajace i sprzet
kontrolno-pomiarowy. Podczas wykonywania zadania mozesz korzysta¢ dodatkowo z narzedzi i sprzetu przygotowanego w sali
egzaminacyjnej.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii podczas wykonywania prac obrébki
recznej maszynowe.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela 1.
Odchyiki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych
Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek w mm
. zewnetrznych wewnetrznych Mieszanych
Powyzej do IT 14 IT 14 IT 14
1 3 - 0,25 +0,25 +0,12
3 6 -0,30 +0,30 +0,16
6 10 - 0,36 +0,36 +0,18
10 18 -0,43 +0,43 10,22
18 30 - 0,52 +0,52 10,26
30 50 - 0,62 +0,62 +0,30
50 80 -0,74 +0,74 +0,38
80 120 - 0,87 +0,87 10,44
120 180 - 1,00 +1,00 +0,50
Tabela doboru wiertet pod gwint metryczny (M)
L Srednica wiertta L Srednica wiertta
Wymiar gwintu Wymiar gwintu
mm mm
M 4 3,3 M 11 9,5
M5 4,2 M 12 10,2
M6 5 M 14 12
M8 6,8 M 18 15,5
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Uwagi : HRCI 6 3
| Ostre krawedzie steplc

2. Wymiory nietolerowane wykonoc zgodnie

z taobelg wymiarow swobodnych nietolerowanych 1T14

[ lpac HOzZwd elementu
1 Zapadka nastawniko
HF rys. Materak Gotunelk

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 2 rezultaty

— zapadka nastawnika,

— tabela pomiardw i stanu obrobki

oraz

przebieg wykonania zapadki zgodny z technologig obrobki recznej i maszynowej metali oraz z zasadami bezpieczenstwa i higieny

pracy.
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Tabela pomiarow i stanu obrobki

/] Pan)
] e ‘-|" o \\
e I "
- | ‘
=1 \@\ 1 e S
b . § |
-H"-\-\ ! ____.r"
| | N |
E , ol
|
|
|
1 ]
pa— D -
Ocena poprawno$ci
. . wykonania zapadki zgodnie
Lp. Wymiary zapadki / Stan obrobki %ﬁné:ﬁsztﬁ;u z rysunkiem / Ocena stanu
20.1-04 %)
(Przeprowadza zdajacy)
1 2 3 4
1. | Wymiar A ZGODNY / NIEZGODNY *)
2. | Wymiar B ZGODNY / NIEZGODNY *)
3. | Wymiar C ZGODNY / NIEZGODNY *)
4. | Wymiar D ZGODNY / NIEZGODNY *)
5. | Wymiar E ZGODNY / NIEZGODNY *)
6. | Wymiar F =60,6 ZGODNY / NIEZGODNY *)
7 Wkret vykreca sie swobodnie i prostopadle do ptaszczyzny TAK / NIE %
zapadki
8 Ry§y na obrablany(l:h krawedziach wyprowadzone wzdtuz TAK / NIE %
dtuzszych krawedzi
9. | Brak ostrych krawedzi TAK/NIE ¥)

*) Niewtasciwe skreslic.
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Efekty ksztalcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz
ergonomii

4)

stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;

i ochrony $rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy

rozrdznia Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi
korzysta ze Srodkow ochrony indywidualnej oraz
$rodkéw ochrony zbiorowej podczas uzytkowania
maszyn i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady wykonywania szkicéw oraz rysunkdw
technicznych

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni
oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow

i rysunkéw technicznych cze$ci maszyn

5) stosuije techniki oraz metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen

wykonuje operacje obrdbki recznej oraz proste
operacje maszynowej obrobki widrowej materiatow
rozrdznia i dobiera przyrzady i narzedzia do
wykonywania pomiaréw warsztatowych
przeprowadza pomiary warsztatowe

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.3. Wykonywanie elementéw maszyn, urzagdzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju
wykonywanych prac $lusarskich

rozroznia narzedzia i przyrzady pomiarowe
stosowane podczas wykonywania prac z zakresu
obrébki recznej oraz wskazuije ich przeznaczenie
dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do
wykonania okreslonych pomiaréw warsztatowych

4) wykonuje prace z zakresu obrdbki reczne;

dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania
prac z zakresu obrébki reczne;

planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania
prac z zakresu obrobki recznej

dokumentuje wykonanie obrébki recznej

5) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki
recznej

wskazuje sposdb przeprowadzenia kontroli jakosci
wykonanej pracy obrobki recznej

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy
z zakresu obrobki reczne;

wykonuje pomiary i analizy podczas kontroli
jako$ci wykonanej pracy z zakresu obrdbki reczne;

6) wykonuije obstuge codzienng oraz konserwacje
maszyn i urzadzen oraz narzedzi

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i narzedzi
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.4. Wykonywanie elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki maszynowej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje metode obrdbki maszynowej do 2) dobiera metode wykonania obrdbki maszynowej
wykonania elementdw maszyn i narzedzi w zaleznosci od ksztattu elementu
2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych 2) dobiera obrabiarki do wykonania okre$lonego
prac $lusarskich rodzaju prac $lusarskich

3) dobiera materiaty do wykonania okreslonych
elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi

3) charakteryzuje narzedzia do wykonywania prac 2) dobiera narzedzia do wykonania okre$lonej
z zakresu obrobki maszynowej obrébki maszynowe;
4) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowe;j 1) dobiera narzedzia, obrabiarki, uchwyty i osprzet
do wykonania prac z zakresu obrobki
maszynowej

2) planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania
prac z zakresu obrdbki maszynowej

3) wykonuje prace na obrabiarkach skrawajacych

5) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki 3) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do

maszynowej przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej

pracy z zakresu obrébki maszynowej

4) wykonuje okre$lone pomiary i analizy podczas
kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu
obrébki maszynowej

5) sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.08.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) planuje wykonanie zadania realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikaciji zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej pracy

o O B W
— — ==

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEC.08 Wykonanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen
i narzedzi moga dotyczyé, np.:

— wykonania potaczenia gwintowanego posredniego lub bezpo$redniego;

— wykonania potaczenia nitowanego zaktadkowego;

— naprawy narzedzia poprzez wykonanie elementu, ktory ulegt uszkodzeniu;

— naprawy urzadzenia poprzez wykonanie elementu, ktory ulegt uszkodzeniu;

— wykonania i wymiany elementu mechanizmu maszyny, ktory ulegt uszkodzeniu.
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Kwalifikacja. MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

3.7 Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.7.1 MEC 09.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami
bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz ergonomii

6) korzysta ze Srodkéw ochrony indywidualnej oraz Srodkéw
ochrony zbiorowej podczas uzytkowania maszyn
i narzedzi

Przyktadowe zadanie 1.

Po wyjeciu klucza z uchwytu wskazanego na rysunku pracownik powinien w pierwszej kolejnosci

A. zamknag ostone.

B. przeprowadzi¢ prébe uruchomienia.

C. sprawdzi¢ czy nie wystepuje bicie osiowe.
D. ustawi¢ podstawowe parametry skrawania.

Odpowiedz prawidfowa: A

3.7.2 MEC 09.2 Podstawy obroébki recznej i mechanicznej oraz montazu

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw
technicznych

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

Przyktadowe zadanie 2.

Tolerancja wymiaru 30%0'15 wynosi

0,05 mm
0,10 mm
0,15 mm
0,25 mm

OO w>

Odpowiedz prawidiowa: D
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn

2) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej

i urzadzen sposdb uzytkowania maszyn i urzadzen
Przyktadowe zadanie 3.

WIELKOSCI CHARAKTERYSTYCZNE m. Model Model Mogel Model
Liczba stopni predkosci wrzeciona 5 9 12 12
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona obr/min 580-2650 | 280-2650 | 410-2700 | 450-2500
Srednica wiercenia mm 13 16 16 16
Gteboko$¢ wiercenia mm 50 50 60 80

Ktory model obrabiarki umoZliwia skrawanie przy predko$ci obrotowej wrzeciona 400 obr/min?
Odpowiedz prawidtowa: B
Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu
Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne 2) rozréznia rodzaje i zrddta korozji
i uszczelniajace zgodnie z wymaganiamieksploatacyjnymi
i technologicznymi
Przyktadowe zadanie 4.
Dziatanie korozji miedzykrystalicznej przedstawiono na rysunku
T TTT TR 777777 T prmp— : ™Y :
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1 T A \ S>> AN N J — ‘ ‘I,Lﬂl_‘ V.
I - g {1 | P il £ i ‘: ‘ ——‘*’._" " \', -’\1’" \ [
|- L] J ‘ : - - 1
A B. C. D.

Odpowiedz prawidiowa: D
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) wykonuje potaczenia mechaniczne

1) rozr6znia pofgczenia mechaniczne

Przyktadowe zadanie 5.

W filmie przedstawiono proces wykonania potaczenia
A. nitowego.
B. kotkowego.
C. gwintowego.
D. sworzniowego.

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) stosuije techniki oraz metody wytwarzania czesci
maszyn i urzagdzen

4) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

Przyktadowe zadanie 6.
Do wykonania pomiaru $rednicy jak na rysunku stosuje sie

A. suwmiarke.
B. Srednicdwke.
C. wzorzec diugosci.
D. przymiar kreskowy.

Odpowiedz prawidfowa: A

ol
|
|
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej | 1) postuguije sie pojeciami statyki: sita, uktad sit, wypadkowa
uktadu sit, jednostki sity, ptaski uktad sit, moment sity

Przyktadowe zadanie 7.
Zgodnie z rysunkiem warto$¢ momentu sity F wzgledem punku O okre$la zalezno$é¢

A. M=F/a

B. M=Fxa F
C. M=F-a a

D. M=F+a

Odpowiedz prawidtowa: B 0

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
7) opisuje uktady elektrotechniki, elektroniki i automatyki 2) rozréznia zrodta i rodzaje pradu elektrycznego

Przyktadowe zadanie 8.
Na rysunku przedstawiono zrodfo pradu

A. statego.

B. zmiennego.
C. okresowego.
D. sinusoidalnego.

Odpowiedz prawidfowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
8) opisuje uktady mechatroniczne 3) rozrdznia uktady wykonawcze urzadzen
mechatronicznych

Przyktadowe zadanie 9.
Elektrycznym urzadzeniem wykonawczym jest

falownik.
akumulator.

silnik krokowy.
przekaznik czasowy.

oo W

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

11) rozpoznaje wtadciwe normy i procedury oceny
zgodno$ci podczas realizacji zadar zawodowych

3) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowe;j,
europejskiej i krajowe;

Przyktadowe zadanie 10.

Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna na poczatku oznaczenia normy stosuje zapis

A. BN
B. EN
C. I1SO
D. DIN

Odpowiedz prawidiowa: C

3.7.3 MEC 09.3 Podstawy procesow produkcyjnych

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.09.3. Podstawy proceséw produkcyjnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) dobiera cze$ci maszyn i urzadzen

2) rozpoznaje na schematach poszczegélne czesci maszyn
i urzadzen

Przyktadowe zadanie 11.
Koto zebate stozkowe oznaczono na rysunku literg

Odpowiedz prawidiowa: C

(@)

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.09.3. Podstawy proceséw produkcyjnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) dobiera czesci maszyn i urzadzen

5) okresla zakres obliczen wytrzymatosciowych dla
okreslonych czesci maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 12.

Nity w przedstawionym na rysunku potgczeniu oblicza sie z warunku wytrzymatoSciowego na

$cinanie.
zginanie.
Sciskanie.
rozcigganie.

oow>

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.09.3. Podstawy proceséw produkcyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) przestrzega zasad tolerancji i pasowan 3) dobiera rodzaj pasowania do wspdtpracujgcych czesci
maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 13.
Ktére zdanie charakteryzuje wlasciwosci potaczenia przy zastosowaniu pasowania ciasnego?

A. CzeSci mozna swobodnie przesuwac.

B. Potaczenie czesci jest trwate przy duzych obcigzeniach.
C. Czeci zostaty zabezpieczone przed przemieszczeniem.
D. Laczenie czesci odbywa sig poprzez uderzenie miotkiem.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.09.3. Podstawy proceséw produkcyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) okresla zasady projektowania proceséw 1) postuguije sie dokumentacjg technologiczng maszyn
technologicznych i urzadzen

Przyktadowe zadanie 14.

Tabela. Czasy (min.) czynno$ci pomocniczych dodatkowego mierzenia kontrolnego

Narzedzie miernicze Mierzony wymiar w mm do:

100 300 750
Przymiar kreskowy 0,08 0,10 0,11
Macki pomiarowe 0,17 0,23 0,40
Suwmiarka o doktadnosci do 0,1 mm 0,13 0,20 0,35
Srednicéwka mikrometryczna 0,22 0,35 0,55

Czas normatywny wykonania pomiaru $rednicy otworu o wymiarze 1607032 wynosi

0,10 min
0,17 min
0,35 min
0,55 min

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.09.3. Podstawy proceséw produkcyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) okresla rodzaje produkcji 1) rozréznia rodzaje produkcji

Przykiadowe zadanie 15.
Wytwarzanie wyrobdw w sposob ciggty charakterystyczny jest dla produkc;i

A. masowej.

B. matoseryjne;j.
C. jednostkowe;.
D. wielkoseryjnej.

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.09.3. Podstawy proceséw produkcyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) rozrdznia rodzaje obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej do | 1) wskazuije cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania
wytwarzania cze$ci maszyn iurzadzen czesci maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 16.
Hartowanie indukcyjne czopdw watu ma na celu

A. zwigkszenie twardosci rdzenia.
B. zmniejszenie twardosci rdzenia.
C. zwiekszenie odporno$ci na cieranie.
D. zmniejszenie odporno$ci na $cieranie.

Odpowiedz prawidiowa: C

3.7.4 MEC 09.4 Organizowanie procesow technologicznych obrébki i montazu i demontazu
czesci maszyn i urzadzen

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.09.4. Organizowanie proceséw technologicznych obrobki i montazu i demontazu cze$ci maszyni urzadzen

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) planuje proces technologiczny obrobki czesci maszyn 3) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia
i urzadzen wykorzystywane w procesie technologicznym obrébki
czesci maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 17.

Uzyte w filmie narzedzie do obrobki otworu to
A. wiertto.
B. nawiertak.
C. rozwiertak.
D. pogtebiacz.

Odpowiedz prawidiowa: B
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.4. Organizowanie procesow technologicznych obrobki i montazu i demontazu cze$ci maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) planuje proces technologiczny montazu i demontazu
maszyn i urzadzen

3) planuje kolejno$¢ operacji w procesie technologicznym
montazu i demontazu czeSci maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 18.

Zgodnie z rysunkiem na wale 1 przedstawione czesci montuje sie w kolejnosci

A 3,4,526
B. 453,62
C. 53426
D. 4,35,6,2

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.4. Organizowanie proceséw technologicznych obrobki i montazu i demontazu cze$ci maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) sporzadza dokumentacje technologiczng obrobki
i montazu cze$ci maszyn i urzadzen

1) okresla rodzaj dokumentaciji technologicznych i zakres
zawartych w nich informacii dla proceséw
technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegblnych technik wytwarzania

Przyktadowe zadanie 19.

Informacije o sposobie ustalenia przedmiotu i jego zamocowaniu na obrabiarce zawiera

rysunek potfabrykatu.

rysunek wykonawczy.
instrukcja technologiczna.
wykaz pomocy warsztatowych.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: C
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3.7.5 MEC 09.5 Nadzorowanie procesow obrobki i montazu czesci maszyn i urzadzen

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.09.5. Nadzorowanie procesow obrobki i montazu czesci maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) szacuje koszty wytwarzania wyrobow 2) przeprowadza kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobow

Przyktadowe zadanie 20.
Jaki jest koszt materiatu do wytworzenia ramy prostokatnej o wymiarach 1200x600 mm, jezeli cena mb péifabrykatu wynosi
5zt?

A 90z
B. 180z
C. 9tys.zt
D. 18tys. zt

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.09.5. Nadzorowanie procesow obrobki i montazu cze$ci maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) kontroluje i analizuje parametry jakoSciowe procesow 1) weryfikuje wyniki kontroli parametréw jako$ciowych
wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen procesow wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 21.
Na podstawie wynikdéw pomiaréw zawartych w tabeli okre$l, kt6ry przedmiot nalezy odrzucic.

Wyniki pomiarow LA
Przedmiot L [mm] D [mm]
A 25,00 14,95 9
B. 24,90 15,00 2 1 a
IS\
C. 24,95 14,80
D. 25,00 15,00

Odpowiedz prawidiowa: C

63




Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.5. Nadzorowanie procesow obrobki i montazu czesci maszyn i urzadzen

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) okresla zakres i terminy przegladow i napraw maszyn
i urzadzen

3) planuje proces obstugiwania technicznego maszyn
i urzadzen

Przyktadowe zadanie 22.

Lp. | Czynnosé

1 | odtaczenie obrabiarki od sieci elektrycznej i wymontowanie silnika

demontaz zespotdw

mycie poszczegdlnych czesci i ich weryfikacja

oczyszczenie catej obrabiarki

demontaz obrabiarki na zespoty przewidziane do naprawy

D OB |wW DN

czyszczenie zespotow

Wskaz poprawng kolejno$¢ przedstawionych w tabeli czynno$ci naprawy obrabiarki.

A 1,4,6,5,3,2
B. 416,523
C. 41,56,32
D. 1,456,233

)y T Y

Odpowiedz prawidiowa: D

3.7.6 MEC 09.6 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguije sie podstawowym zasobem $rodkéw
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegoInym uwzglednieniem $rodkdw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynno$ci zawodowych
w zakresie tematdw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem z ustugami
$wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do
realizacji czynno$ci zawodowych

Przyktadowe zadanie 23.
Przedstawiony na rysunku detal to

nut.
ring.
SCrew.
gasket.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem srodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegoInym uwzglednieniem $rodkdw leksykalnych),
umozliwiajacym realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie tematéw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtdwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe
umozliwiajace realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie:

a) czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynno$ci zawodowych

C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw

zwigzanych z wykonywaniem zadar zawodowych

Przyktadowe zadanie 24.

What tools are used to assemble the parts shown in the picture?

A. Stali ocynkowanej.

B. Dwie blachy z otworami.
C. Potgczenia gwintowego.
D. Klucze imbusowy i ptaski.

OdpowiedZ prawidtowa: D

- >
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3.7.7 MEC 09.7 Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.09.7. Kompetencje personalne i spoleczne

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) stosuije techniki radzenia sobie ze stresem

3) wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych
w pracy zawodowej

Przyktadowe zadanie 25.

Przyczyna sytuacji stresowej podczas wykonywania montazu jest

wysoka wydajnos¢.

praca na dwie zmiany.

opoznienie w realizacii prac.
przeprowadzona redukcja zatrudnienia.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: C
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3.7.8 MEC 09.8 Organizacja pracy matych zespotow

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.09.8. Organizacja pracy matych zespotow

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych zadan 1) kontroluje efekty pracy zespotu
Przyktadowe zadanie 26.

Ktére z dziatan nie jest zwigzane z oceng efektdw pracy zespotu remontowego?

A.  Wprowadzanie standardéw jakosciowych.
Wyznaczanie celéw i prowadzenie rozméw rozwojowych.
Udzielanie informacji zwrotnej na temat postepéw w realizacji zadania.

B.
C.
D. Rezygnacja z kontroli doraznej majgca na celu szybsze ukonczenie prac.

Odpowiedz prawidtowa: D
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3.8 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Na podstawie rysunkdw tapy dociskowej (nr rysunku: 01.05) i docisku (nr rysunku: 01.00) oraz tabel 1, 21i 3:

wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD, rysunek wykonawczy fapy dociskowej
zawierajacy widok od strony nakretki oraz przekroj ptaszczyzng symetrii, podpisz go swoim numerem PESEL i wydrukuj
w formacie A4 (szablon rysunku znajduje sie na pulpicie komputera w folderze EGZAMIN MEC.09),

oblicz i zapisz w przygotowanej tabeli site, z jaka tapa (5) dociska¢ bedzie przedmiot mocowany (12) dla dwoch wartosci L,
zapisz w przygotowanej tabeli kolejne operacje, zabiegi, obrabiarki i narzedzia skrawajace wystepujace w procesie
technologicznym obrdbki fapy dociskowej,

zapisz liste przyrzaddw pomiarowych uzywanych w procesie technologicznym obrébki tapy dociskowej,

opracuj i zapisz instrukcje montazu docisku.

125

Tolerancje wymiaréw liniowych PN-EN 22768-m
Chropowatos¢ wszystkich powierzchni Ra 12,5
Ostre krawedzie stepi¢

Nazwa: Lapa domskowa | Numer rysunku: 01 05
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12 Przedmiot mocowany 1
11 Sruba imbusowa M6x25 2 PN-EN ISO 4762:2001
10 Ptytka oporowa 1 PN/M-61360
9 Podktadka 13 2 PN-EN ISO 7089:2002
8 Nakretka wysoka M12 1 PN/M-82155
7 Podktadka kulista 1 PN/M-82026
6 Podktadka stozkowa 1 PN/M-82028
5 tapa dociskowa 1 01.05
4 Sruba dociskowa 1 01.04
3 Sprezyna 1 01.03
2 Sruba dwustronna 1 01.02
1 Podstawa 1 01.01
Nr czeSci | Nazwa czesci Sztuk Nr rys./Norma

Nazwa: DOClSk

Numer rysunku: 01.00




Tabela 1. Wykaz dostepnych stanowisk roboczych

Lp. Nazwa obrabiarki/stanowiska
1 Diutownica

2 frezarka bramowa

3 frezarka pionowa

4 przeciggarka pozioma

5 przecinarka taSmowa

6 stanowisko $lusarskie

7 strugarka wzdtuzna

8 szlifierka do otworéw

9 szlifierka do ptaszczyzn

10 tokarka karuzelowa

1 tokarka ktowo-uchwytowa CNC
12 tokarka uniwersalna

13 wiertarka promieniowa

14 wiertarka stupowa

Tabela 3. Wykaz dostepnych przyrzadéw pomiarowych

Tabela 2. Wykaz dostepnych narzedzi skrawajacych

Lp. Nazwa narzedzia
1 frez tarczowy
2 frez trzpieniowy walcowo-czotowy
3 glowica frezowa
4 komplet gwintownikéw M5-M16
5 komplet narzynek M5-M16
6 komplet wiertet @2-@25
7 pilniki Slusarskie
8 pogtebiacz walcowo-czotowy
9 przeciggacz do rowkow wpustowych
10 $ciernica garnkowa
11 Sciernica tarczowa
12 $ciernica trzpieniowa
13 tasma do przecinarki
14 zestaw nozy ditutowniczych
15 zestaw nozy strugarskich
16 zestaw nozy tokarskich

Tabela 4 Odchytki graniczne wymiardw liniowych

wg PN-EN 22768 (warto$ci w milimetrach)

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac bedzie 5 rezultatow:
— rysunek wykonawczy tapy dociskowej,
— tabela sity zamocowania przedmiotu,
— karta technologiczna obrobki fapy dociskowe;,

— wykaz przyrzadéw pomiarowych uzywanych w procesie technologicznym obrobki tapy dociskowe;,

— instrukcja montazu docisku.
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Lp. Nazwa przyrzadu Przedzial wymiarow Kle]lcsa KI;sa Klisa
1 czujnik zegarowy z podstawka
2 katomierz uniwersalny 0.5-3 *0,05 20,1 *0,2
ponad 3 do 6 10,05 0,1 0,3
3 | katownik krawedziowy ponad 6 do 30 +0,1 +0,2 +0, 5
4 komplet ptytek wzorcowych ponad 30 do 120 +0,15 +0,3 +0,8
5 mikrometr do wymiaréw wewnetrznych ponad 120 do 400 10,2 10,5 11,2
6 mikrometr do wymiaréw zewnetrznych
7 promieniomierz listkowy
8 przymiar kreskowy
9 sprawdzian pierscieniowy do gwintéw
10 sprawdzian trzpieniowy do gwintow
11 suwmiarka modutowa
12 suwmiarka uniwersalna
13 Szczelinomierz
14 Srednicéwka mikrometryczna




Tabela sity zamocowania przedmiotu

Wymiar L [mm]

55

44

Sita dziatajaca na fape pochodzaca od nakretki F [kN]

16

16

Sita zamocowania przedmiotu Q [kN]

Sita zamocowania przedmiotu Q [daN]

Wskazbéwka: W obliczeniach sity Q wykorzystaj warunek rownowagi sit dziatajgcych na fape dociskowa.

110

lF

.

R

Karta technologiczna obrébki tapy dociskowej

Nazwa czesci: Lapa dociskowa

Numer rysunku: 01.05

Materiat: C45

Pétfabrykat: pret walcowany o przekroju prostokatnym 25x45 mm i dtugosci 3 m

nr
operacji

obrabiarka/stanowisko

zabiegi obrobkowe

narzedzia skrawajace
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Wykaz przyrzadéw pomiarowych uzywanych w procesie technologicznym obrébki tapy dociskowej

nazwy przyrzadow

Instrukcja montazu docisku

zabiegi i czynno$ci montazowe
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Efekty ksztalcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikaciji:

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i mechanicznej oraz montazu

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkow 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie
technicznych z obowigzujacymi normami i zasadami
2) wykonuije rzuty, przekroje, wprowadza wymiary
i 0znaczenia rysunkowe
5) okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni
oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicéw
i rysunkow technicznych czesci maszyn
6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem
technik komputerowych
2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn iurzadzen | 3) rozrdznia czesSci i mechanizmy maszyn i urzadzen
oraz okresla ich zastosowanie
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania czesci maszyn 2) dobiera operacije obrébki recznej i proste operacje
i urzadzen maszynowej obrébki wibrowej materiatéw
4) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania
pomiarow warsztatowych
6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej 1) postuguije sie pojeciami statyki: sita, uktad sit,
wypadkowa uktadu sit, jednostki sity, ptaski uktad sit,
moment sity
2) okre$la warunki zachowania rownowagi dla
ptaskiego uktadu sit
3) wyznacza sity wynikajace z warunkéw zachowania
réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit
9) stosuje programy komputerowe wspomagajace 3) postuguije sie programami do komputerowego
wykonywanie zadan zawodowych wspomagania projektowania i tworzenia
dokumentaciji dla procesow obrdbki i montazu czesci
maszyn i urzadzen
Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.09.3. Podstawy procesow produkcyjnych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:
1) dobiera czesci maszyn i urzadzen 1) rozréznia czeSci maszyn i urzadzen
4) okre$la zasady projektowania procesoéw technologicznych | 1) rozrdznia kolejne etapy procesu technologicznego
obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen
2) postuguije sie dokumentacijg technologiczng maszyn

i urzadzen
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.09.4. Organizowanie proceséw technologicznych obrobki i montazu i demontazu cze$ci maszyn i urzadzen

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) planuje proces technologiczny obrébki czesci maszyn 1) rozréznia technologie obrobki czesci maszyn
i urzadzen i urzadzen
2) dobiera technologie obrobki ubytkowej wytwarzania
cze$ci maszyn i urzadzen
3) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia
wykorzystywane w procesie technologicznym
obrobki czesci maszyn i urzadzen
4) planuje kolejnos¢ operacji w procesie
technologicznym obrobki cze$ci maszyn i urzadzen
5) przygotowuje dokumentacje technologiczng obrdbki
cze$ci maszyn i urzadzen
2) planuje proces technologiczny montazu i demontazu maszyn|3) planuje kolejno$¢ operaciji w procesie
i urzadzen technologicznym montazu i demontazu czesci
maszyn i urzadzen
4) dobiera narzedzia i urzadzenia do wytwarzania czesci 2) dokonuje wyboru narzedzi i urzadzen do
maszyn i urzadzen wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen
w okres$lonej technice wytwarzania
5) sporzadza dokumentacje technologiczng obrébki i montazu | 2) wypetnia dokumentacje procesdw technologicznych
cze$ci maszyn i urzadzen obrobki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegblnych technik wytwarzania
4) wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych
montazu cze$ci maszyn i urzadzen
Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.09.7. Kompetencje personalne i spoteczne
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:
2) planuje wykonanie zadania 3) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEC.09 Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

moga dotyczyé, np.:
organizowania procesu obrébki cze$ci maszyn i urzadzen;
organizowania procesu montazu czesci maszyn i urzadzen;
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nadzorowania przebiegu produkciji cze$ci maszyn i urzadzen.






