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Dopuszczajacy (2) Uczen:

e posiada niezbedne minimum wiadomosci i umiejetnosci umozliwiajgce dalsze ksztatcenie zawodowe;

e rozpoznaje podstawowe pojecia zwigzane z obrébka i montazem czesci maszyn;

o potrafi wymieni¢ podstawowe rodzaje obrébki i operacji montazowych;

e rozpoznaje podstawowe maszyny, urzadzenia, narzedzia i przyrzady stosowane w procesach produkcyj-
nych;

e z pomoca nauczyciela odczytuje proste informacje z dokumentacji technicznej;

e zna podstawowe zasady organizacji stanowiska pracy;

e zna podstawowe zasady bezpiecznej pracy podczas obrébki i montazu;

e z pomoca nauczyciela wykonuje proste czynnosci zwigzane z kontrola procesu;

e rozpoznaje podstawowe przyrzady pomiarowe;

e Z pomoca nauczyciela wykonuje proste pomiary;

o potrafi wskaza¢ oczywiste niezgodnosci w wykonaniu czesci lub montazu;

e zna podstawowe zasady kontroli jakosci;

o wykonuje proste zadania praktyczne wedtug instrukcji i pod bezposrednim nadzorem nauczyciela;

e podejmuje proby samodzielnego wykonywania powierzonych zadan;

e nie zawsze poprawnie interpretuje wyniki pomiaréw i informacje zawarte w dokumentacji, ale przy po-
mocy nauczyciela potrafi skorygowac btedy.




Dostateczny (3)

Uczen:

zna podstawowe pojecia dotyczgce obrobki, montazu i procesu produkcyjnego;

rozpoznaje podstawowe rodzaje obrobki i operacji montazowych;

zna przeznaczenie podstawowych maszyn, urzadzen, narzedzi i przyrzadow;

z pomoca nauczyciela potrafi odczyta¢ podstawowe informacje z dokumentacji technicznej;

zna podstawowe zasady przebiegu procesu technologicznego;

potrafi wymieni¢ podstawowe czynnosci wykonywane podczas nadzorowania procesu;

zna podstawowe przyrzady pomiarowe i ich zastosowanie;

potrafi wykonac proste pomiary wedtug instrukgji;

rozpoznaje oczywiste btedy i niezgodnosci w wykonaniu czesci lub montazu;

zna podstawowe zasady kontroli jakosci;

zna podstawowe zasady prowadzenia dokumentacji procesu;

zna i przestrzega podstawowych zasad BHP;

wykonuje proste zadania praktyczne wedtug podanej instrukgji, korzystajac z pomocy nauczyciela;
ma trudnosci z samodzielnym analizowaniem probleméw technologicznych, ale po wskazéwkach nau-
czyciela potrafi doprowadzi¢ zadanie do wykonania.

Dobry (4)

zna najwazniejsze pojecia i zasady dotyczace obrobki, montazu i nadzorowania procesow produkcyj-
nych;

rozpoznaje podstawowe rodzaje procesdw obrobki i montazu;

potrafi korzysta¢ z dokumentacji technicznej przy wykonywaniu typowych zadan;

zna podstawowe zasady organizacji procesu technologicznego;

potrafi okresli¢ podstawowa kolejnosc¢ operacji obrébki lub montazu;

zna zastosowanie podstawowych maszyn, urzadzen, narzedzi i przyrzadow;

potrafi wykonac¢ podstawowe czynnosci zwigzane z kontrolg przebiegu procesu;

zna podstawowe metody pomiardéw i kontroli jakosci;

potrafi odczytac¢ wyniki pomiaréw i poréwnac je z wymaganiami dokumentacji;
rozpoznaje typowe niezgodnosci i wady wykonania;

zna podstawowe sposoby reagowania na nieprawidtowosci w procesie produkcyjnym.




Bardzo dobry (5)

zna zasady prowadzenia podstawowej dokumentacji produkcyjnej;

stosuje zasady BHP, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

wykonuje zadania praktyczne zgodnie z instrukcjg, czasami wymagajac pomocy nauczyciela;
potrafi wyjasni¢ podstawowe zaleznosci wystepujace w procesie obrdbki i montazu.

bardzo dobrze zna podstawowe pojecia i zasady zwigzane z obrdobka, montazem oraz nadzorowaniem
proceséw produkcyjnych;

poprawnie analizuje dokumentacje techniczng i technologicznag;

zna zasady organizacji i przebiegu proceséw obrdbki oraz montazu czesci maszyn i urzadzen;

potrafi dobra¢ odpowiednie metody obrobki, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do realizacji zadania;
prawidtowo okresla kolejnos¢ operacji technologicznych;

potrafi kontrolowac przebieg procesu produkcyjnego i rozpoznawac podstawowe nieprawidtowosci;
prawidtowo interpretuje wyniki pomiaréw i kontroli jakosci;

zna zasady kontroli jakosci oraz potrafi wskaza¢ dziatania podejmowane w przypadku stwierdzenia nie-
zgodnosci;

potrafi oceni¢ zgodnos¢ wykonania czesci lub montazu z dokumentacja techniczng;

zna zasady prowadzenia dokumentacji zwigzanej z przebiegiem procesu produkcyjnego;

zna zasady bezpiecznej organizacji stanowiska pracy i stosuje przepisy BHP, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska;

potrafi wskazac¢ przyczyny typowych wad wystepujacych podczas obrébki i montazuy;

samodzielnie wykonuje wiekszo$¢ zadan praktycznych, popetniajac nieliczne i nieistotne btedy;

potrafi uzasadni¢ zastosowanie okreslonej metody kontroli lub rozwigzania technologicznego.

Celujacy (6)

posiada wiedze i umiejetnosci znacznie wykraczajace poza program nauczania;

biegle postuguje sie terminologiag techniczng dotyczaca obrdbki, montazu i nadzorowania procesow
produkcyjnych;

samodzielnie analizuje dokumentacje techniczng, technologiczna i organizacyjng procesu produkcyj-
nego;




prawidtowo dobiera metody, narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane podczas obrébki i montazu;
potrafi zaplanowad, zorganizowac i nadzorowac przebieg procesu obrébki czesci maszyn oraz procesu
montazu;

samodzielnie identyfikuje przyczyny niezgodnosci i zaktdécen wystepujacych w procesie produkcyjnym
oraz proponuje skuteczne dziatania korygujace;

sprawnie interpretuje wyniki pomiarow i kontroli jakosci oraz wycigga wnioski dotyczace przebiegu pro-
cesu;

zna i stosuje zasady zapewnienia jakosci, kontroli jakosSci oraz nadzorowania proceséw produkcyjnych;
potrafi oceni¢ poprawnos¢ wykonania czesci i montazu w odniesieniu do dokumentacji technicznej;

zna zasady organizacji stanowisk pracy i potrafi ocenic¢ ich wptyw na wydajnos¢, jakosc i bezpieczenstwo
pracy;

samodzielnie wykorzystuje informacje zawarte w normach, katalogach, instrukcjach i dokumentacji
technicznej;

sprawnie postuguje sie programami komputerowymi wspomagajacymi projektowanie, planowanie, do-
kumentowanie lub kontrole procesow produkcyjnych;

dostrzega mozliwosci optymalizacji procesow pod wzgledem jakosci, czasu, kosztéw i wykorzystania
materiatow;

potrafi uzasadni¢ dobor rozwigzania technologicznego i organizacyjnego;

wykazuje inicjatywe, samodzielnos¢ i odpowiedzialnos$¢ za wykonywane zadania;

chetnie podejmuje zadania problemowe i potrafi zaprezentowa¢ wiasne rozwigzania.
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